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BASIC-ABSTRACT: 

A moisture-absorbing and washable interlayer consists of an 
elastomeric 

polyurethane, silicone rubber or stvrene-butadiene rubber and has an 
open cell 

porous structure and a non-porous strengthening coating of the same 

elastomer. 

Pref. contains 0.5-20 wt.% (most pref. <15%) fibrous filler such as a 
hvdrophilic synthetic fibre or leather fibre, most pref» short length 
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leather 

fibre . Pref. the interlayer has coating on the non-reinforced surface, a 
human 

skin-compatible porous coating. Coating is a polysilane copolymerised 

with the 

silicone rubber in open cell porous structure, or is a modified 
polyurethane 

affixed to the polyurethane in the open cell structure by phase inversion 

from 

solution. 

Used as shoe insoles, prosthetic bindings for limbs, bandages, 
supportive and 

protective garments. Prod, is moisture absorbent, washable, moisture 
permeable, tolerated by the skin, readily produced, dimensionally 
stable, etc. 
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PatentansprGche: 

I. Feuchtigkeitsaufhehmende. waschbare Einfage, 
dadurch gekennzeichnet» daB sie aus 
einem Polyurethan-, Siliconkautschuk- oder Styrol- 5 
Butadien-Kautschuk-Elastomeren besteht, eine of- 
fenzellige. porose Struktur aufweist und auf einer 
Seite mit einer nicht porosen, verstarkenden 
Beschichtung aus dem Elastomeren versehen ist 

Z Einlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- to 
net, daB die offenzellige porose Struktur aus dem 
Elastomeren 0,5 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise unter 
15 Gew.-%. bezogen auf das Gewicht des Elastome- 
ren, faserformige FuUstoffe, z. B. hydrophiie Kunst- 
stoffaser, Lederfaser, vorzugsweise feingeschnittene is 
Lederfaser, enthalt 

3. Einlage nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie auf der Seite, die der nicht 
pordsen, verstarkenden Beschichtung gegeniiber- 
liegt, mit einer hautvertraglichen, pordsen Beschich- 20 
tung versehen ist 

4. Einlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die hautvertragliche Beschichtung bei 
Siliconkautschuk-Einlagen aus substituierten Silanen 
besteht, die mit der Siliconkautschuk-Masse copo- 25 
iymerisierbar sind. 

5. Emiage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die hautvertrSgliche Beschichtung bei 
Polyurethan-Einlagen aus raodifiziertem Polyure- 
than besteht das aus der Losung durch Phaseninver- 30 
sionsreaktion mit der Polyurethan-Masse fixierbar 
ist 

6. Verfahren zur Herstellung von feuchtigkeitsauf- 
nehmenden, waschbaren Einlagen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine h^bare GieBmasse endialtend 3s 
ein Polyurethan-, Siliconkautschuk- oder Styrol-Bu- 
tadien-Kautschuk-Elastomer 0,5 bis 20 Gew.-%, 
vorzugsweise unter 15 Gew -%, eines faserformigcn 
Fullstoffes und 30 bis 70 Gew,-%. vorzugsweise 40 
bis 70 Gew.*%, eines leicht lOslichen anorganischen 40 
Salzes auf eine geeignete Form gestrichen, ausge- 
hartet und anschlieBend das anorganische Salz 
herausgeldst wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wasserl5sUche anorganische Salze, 4s 
vorzugsweise Natriumchiorid oder Natriumsulfat 
verwendet werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 und 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB als faserformige FuUstoffe 
hydrophiie Kunststoff aser, Lederfaser, vorzugsweise 50 
feingeschnittene Lederfaser, verwendet werden. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei Siliconkautschuk- 
GieBmassen die Form vor der Anbringung der 
GieBmasse mit einer Losung von hautvertraglichen. 55 
substituierten Silanen bestrichen wird, die mit der 
Siliconkautschuk-Masse copolymerisierbar sind. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei Polyurethan-GieB- 
massen eine Oberflache der ausgeharteten Masse 
mit einer L5sung eines hautvertraglichen, modifi- 
zierten Polyurethans bestrichen wird, und das 
modifizierte Polyurethan anschlieBend in einer 
Phaseninversionsreaktion mit einer anderen Fliissig- 
keit, z, B. Wasser, ausgef allt wird. 65 

I I. Verfahren nach einem der AnsprQche 6 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB nach der Aushartung 
der GieBmasse die unbeschichtete Seite mit dem 



ungefullten Elastomeren beschichtet wird. 

IZ Verwendung der Einlage nach Anspruch 1 bis 
5, als Schuh- oder Prothesenstumpfbetteinlage. 

13. Verwendung der Einlage nach Anspruch 1 bis 5 
als Belag fur Bandagen, StUtzkorsetts und Schutzbe- 
kleidungen. 



Die Erfmdung bezieht sich auf eine feuchtigkeitsauf- 
nehmende, waschbare Einlage sowie ein Verfahren zu 
ihrer Herstellung. Sie betrifft ferner die Verwendung 
dieser Einlagen als Schuh- oder Prothesenstumpfbett- 
Einlagen, bzw. als Belage fdr Bandagen, StOtzkorsetts 
und Schutzbekleidungen. 

Einlagen, die waschbar und hygienisch sind, in 
Kontakt mit transpirierenden Hauptpartien getragen 
werden und einen Abtransport von Feuchtigkeit 
ermogltchen, sind nicht bekannt 

Das Stumpfbett der Prothesen. insbesondere der 
unteren Extremitat, ist dem Stumpf angepaBt und 
umschlieBt diesen vollstandig. Durch den auftretenden 
Warmestau beginnt die Stumpfhaut, besonders bei 
korperlicher Anstrengung des Prothesentragers, zu 
transpirieren. Durch den dauernden Kontakt mit 
SchweiBi verbunden mit einer zusatzlichen mechani- 
schen Beanspruchung durch die Reibung am Stumpf- 
bett, werden frritationen an der Haut verursacht 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, eine Einlage zu entwickeln, die hohe 
Hautfreundlichkeit durch Abtransport von SchweiB, 
gute Hygiene durch Waschbarkeit und gute Hautver- 
traglichkeit aufweist sowie leicht herstellbar ist Sie 
soUte ferner eine erhohte Formstabilitat, ausreichende 
Fiexibilitit und Elastizit^t besitzen. 

Es hat sich nun gezeigt, daB diese Aufgabe in 
technisch fortschrittlicher Weise dadurch gelost werden 
kann, wenn die Einlage aus einem Polyurethan-, 
Siliconkautschuk- oder Styrol-Butadien-Kautschuk-EIa- 
stomeren besteht, eine offenzellige, porose Struktur 
aufweist und auf einer Seite mit einer nicht pordsen, 
verstarkenden Beschichtung aus den Elastomeren 
versehen ist Bevorzugt werden Polyurethane aus 
linearen Polyestern mit Hydroxylgruppen und aromati- 
schen Diisocyanaten, sowie Siliconkautschuke verwen- 
det 

Zur Erhohung der SchweiBpermeabilitSt enthalt das 
Elastomer 0,5 bis 20Gew.-%, vorzugsweise unter 
15 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht des Elastomeren, 
faserformige FuUstoffe. Hierfur werden insbesondere 
hydrophiie Kunststoffasern und Lederfasern verwendet 
Feingeschnittene Lederfasern einer L&nge bis zu 5 mm 
werden bevorzugt 

Die erfindungsgemaBen Einlagen kdnnen auf der 
Seite, die der nicht pordsen verstarkenden Beschichtung 
gegentiberliegt, mit einer hautvertraglichen, porosen 
Beschichtung versehen sein. Hautvertragliche Materia- 
lien, die sich hierfur eignen, sind bekannt Fur 
Siliconkautschuk-Einlagen kommen z. B. substituierte 
Silane in Betracht, wie Phenyl-hydroxypropyldiathoxy- 
silane, die mit der Siliconkautschukmasse copolymeri- 
sieren. Die hautvertragliche Beschichtung bei Polyure- 
than-Einlagen besteht vorzugsweise aus modifiziertem 
Polyurethan, z. B. elastlsches Polyurethan. Die Beschich- 
tung wird aus der Losung durch Phaseninversionsreak- 
tion hergestellt Geeignete Ldsungsmittel ftir die 
biovertraglichen Polyurethane sind z. B. Dimethyiacet- 



29 17 478 



amid, N-Methylpyrrolidon, Dimethylformamid. 

Die erfindungsgemaBen Einiagen werden hergestellt, 
indem eine h^rtbare Giefimasse enthaltend ein Elasto- 
mer wie Polyurethan, Siliconkautschuk oder Styrol-Bu- 
tadien-Kautschuk, sowie geringe Mengen eiaes geeig- 
neten Katalysators, 0,5 bis 20Gew.-%, vorzugsweise 
unter 15 Gew.-%. eines faserformigen FuIIstoffs und 30 
bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 40 bis 60 Gew.-%, eines 
leichtloslichen anorganischen Salzes auf eine geeignete 
Form gestrichen, ausgehirtet und anschlieBend das 
anorganische Salz herausgeldst wird. Als leiciit losliche 
anorganische Salze werden vorzugsweise wasserl5sli- 
che Salze, z. B. Natriumchlorld oder Natriumsulfat, 
verwendet Bei Verwendung von Siliconkautschuk wird 
die Form vor der Anbringung der GieBmasse mit einer 
Ldsung von substituierten Silanen bestrichen. Danach 
wird die GieBmasse aufgebracht und ausgeh^rtet. Bei 
dlesem Hartungsvorgang werden die verwendeten 
Silane mit der Elastomer-Masse vernetzt Bei Polyure- 
than-GieBmassen wird die Oberfl^che der ausgehkrte- 
ten Masse, die spater mit der Haut in Beruhrung kommt, 
mit einer Losung eines modifizierten, hautvertraglichen 
Polyurethans bestrichen. Dadurch wird die Oberflache 
der ausgeharteten GieBmasse angeldst. Durch Zugabe 
einer anderen Fliissigkeit, z. B. Wasser, werden auf der 
Oberflache die hautvertraglichen Beschichtungen her- 
gestellt Nach der Aushartung der GieBmasse wird die 
unbeschichtete Seite anschliefiend mit demselben, aber 
ungefQlIten Elastomeren in an sich bekannter Weise 
beschichtet. 

Bei Salzanteilen von mehr als 60% betragt der 
Fflllstoffanteil an Leder vorzugsweise etwa 2%. Massen, 
die mit groBeren Mengen salz- und iederfasergefullt 
sind, ben5tigen einen Katalysatoranteil von mehr als 
0,3%, vorzugsweise 0,5 bis 1,0 Gew.-%, bezogen auf das 
Gewicht an Elastomer, urn eine homogene Durchhar- 
tungzuerzieien. 



Die Erfmdung wird durch das nachfolgende Beispiel 
n^hererlautert 

Beispie) 

Aus 100,0 g flflssigem linearem Polyester mit Hydro- 
xylgruppen, 15,0 g flussigem aromatischem Diisocyanat, 
0,2 g Reaktionsbeschleuniger auf Aminbasis, 200 g 
Natriumchlorid (entsprechend 62,5%) und 5,0 g Leder- 
faser (entsprechend 1,56%) wurde eine Mischung 

10 hergestellt und auf eine Form gleichmaflig gestrichen. 
Auf diese Masse wurde dann eine Mischung aus 100,0 g 
linearem Polyester mit Hydroxylgruppen, 15,0 g aroma- 
tischem Diisocyanat und 0,2 g Reaktionsbeschleuniger 
auf Aminbasis in einer Dicke von 1 bis 5 mm 

15 ausgestrichen. Nach dem Ausharten wurde auf die salz- 
und lederfasergefQllte Schicht eine 20%ige Ldsung 
eines elastischen Polyurethans in Dimethylformamid 
aufgepinselt Unmittelbar danach wurde in Wasser von 
15 bis 60° C eingetragen. um das Natriumchlorid 

20 herauszuiosen und eine asymmetrische, hautvertragli- 
che Membran auf der Oberflache zu fallen. 

Das erhaltene offenporige Schaummaterial zeigt 
keinerlei Dimensionsanderungen gegeniiber der ausge- 
harteten, noch mit Natriumchlorid gefullten Masse. Es 

25 hat eine zufriedenstellende Formbestandigkeit, Flexibi- 
fitat und mechanische Festigkeit 

Die beigefiigten F i g. 1 und 2 zeigen in schematischer 
Vereinfachung die erfindungsgemdBe Einlage im Quer- 
schnitt 

30 Die in Fig. 1 dargestellte Einlage besteht aus dem 
offenzelligen Schaum 1. der mit einer ungefiillten 
Basisschicht 2 versehen ist Auf die der Basisschicht 2 
gegenQberliegende Oberflache kann ferner eine wasser- 
durchlassige Beschichtung 3 aus hydrolysebestandigen 

35 und hautfreundiichen Polymeren angebracht werden, 
wie es in F 1 g. 2 dargestellt ist 
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